Pris

Klesté MIG

Hubice & 12-15 mm

Vhodné pro Kat. ¢.: W 000 010 453

- stfihani dratu

- ¢isténi hubice

- odSroubovani Spicek
- odSroubovani hubic

Hubice & 15-18 mm
Kat. ¢.: W 000 010 454

FLOWELD

5 e MéFeni pritoku plynu u hofaku
pro metodu MIG/MAG

L2
e Max. prdtok: 20 I/min

» (Ar, CO2 nebo smésny plyn)

E e Presnost +10 %

= o Nerozbitny

Kat. ¢&.: W 000 335 159

SPREJ PROTI |2
ROZSTRIKU

Sprej proti rozstfiku

hubic horaku, ¢imz se zna¢né prodluZuje Zivotnost
hubic a opotfebovani jinych ¢asti

- vyrobek a jeho pouziti Setfi ¢as a naklady spojené s
dodateénym brousenim

- neobsahuje rozpoustedlo a silikon a po jeho pouziti
je mozno aplikovat bézné povrchové upravy

- Obsah: 400 ml (net) - 520 ml (nominal)
Kat. &.: W 000 186 722

welme ® WELMET, spol. s r.o., Orebitska 11/1137
702 00 Ostrava - Pfivoz CZECH REPUBLIC

usenstvi MIG/MAG

8O
WELDLINE
Welmet

Kat. €.:W 000 010 802

Jednoduchy stojan s magnetickou zakladnou pro poradek na
pracovnim misteé.

CERASKIN

Sprej proti rozstfiku .

s keramickym povlakem

CERASKIN je rychleschnouci sprej, ktery ma =
vlastnosti odolavat podminkam vznikajicim pfi profesio -

nalnim svafovani. Ma extrémné dlouhou Zivotnost a chrém’_
zafizeni a spotfebni dily pfed kovovym rozstfikem. ‘E

VLASTNOSTI VYROBKU

¢ Extrémné rychleschnouci, s dlouhou Zivotnosti a odolny " ‘ ~%
keramicky povrch navrzen tak, aby vyhovél tém nej - : 1 :
naro¢néjsim pozadavkim profesionalniho svarovani. : - ]

e Keramicky povrch vytvafi bariéru a zabranuje tak ; cERASK :
ulpivani rozstfiku na svarovacim zafizeni a svafovanych';«f.‘: E‘Efﬁ
gastech. & ﬁ"‘;ﬁﬁ g

* CERASKIN vydrZi po aplikaci 6 - 8 hodin préce svéfete  ofie:
(1 pracovni den) bez nutnosti pouziti dal$ich pfipravku. e

Obsah: 400 ml (net) - 520 ml (nominal). s

Kat. &.:W 000 277 679

NETMIG

Pasta proti rozstriku

¢ Po ponofeni chrani hubice
a kontaktni Spicky pred rozstiikem

¢ Neobsahuje silikon a rozpoustédla
e Bez zapachu

Technické udaje:

e Zabraruje usazovani rozstfiku na
- hubicich horékl a na kontaktnich Spickach
- polohovadlech a upinacich svarovacich soustruht

* Nezanasi zavity a otvory.

e Nezplsobuje porozitu. Neobsahuje silikon a rozpoustédio.

Bez zapachu.
Kat. ¢.: W 000 011 071

e Slozenfi: vosky a olej.

Tel: +420 596 133 573
www.welmet.cz

info@welmet.cz
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TIG SHARP

Uhel nabrouseni ma spolu s primérem elektrody rozhoduijici vliv na tavnou lazefi. Svafovaci oblouk je zrcadlovym obrazem Ghlu nabrouseni
elektrody a ma spolu s jejim primérem zasadni vliv na kvalitu svaru. Na obrazku je znazornéno, jaky tvar ma tavna lazen pfi rGznych thlech
brouseni a stejném svarovacim proudu. Spigka by méla byt zhruba 1 - 1,5 nasobkem priiméru elektrody a z toho také vyplyva thel brougeni.

Kat. ¢.: W 000 011 035
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Pouziti: Technické udaje:
Svarovani metodou TIG Napét: 990-230 V
Charakteristika: Frekvence: 50-60 Hz
Prenosny elektricky néstroj pro brouseni wolframovych elektrod Prikon: 400 W
¢ VSe nezbytné pro ostieni celé Skaly wolframovych elektrod Proud: 184
v praktickém boxu: Rychlost otaceni kotouce: 30 000 ot./min
- Stroj na ostrent hrotl elektrod Hmotnost: 1,85 kg
- Svorka pro upevnéni zafizeni ke stolu
- Standardni modra hlavice pro elektrody o @ 1,6 /2,0 /2,4 / 3,2 mm V souladu s poZadavky predpist ES
- Moznost pfipojeni odtahu wolframového prachu
- Drzak elektrod Ostatni vyrobky v této radé:

- Nastroje pro montaz a demontaz * Cervena hlavice: (pro
wolframové elektrody
21,0/4,0/4,8/86,0).

- Zvolte priimér elektrody =
- Zvolte Uhel brougent (10° - 70°) * Nahradni modré hlavice: [ CTEER R0 0R0EE R0

Kat. €.: W 000 011 037

® Pro presné ostreni:

- Spustte zafizeni

- VloZte elektrodu a pomalu s ni otaCejte « Nahradni diamantovy Kat. é.: W 000 011 036
* Neuvéfitelny vysledek: kotoug:

- VWynikajici vysledek brouseni

- Velmi presny uhel brouseni

- Podélné ostreni, presné a symetrické zeSikmeni Stojan ho‘r’a’ ku TIG

at. ¢.: W 000 010 803

Jednoduchy stojan s magnetickou
zékladnou pro poradek na pracovnim misté.
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